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ยูไนเตด็ อัลลอยเงนิ # 018 
 

มั่นใจคุณภำพ มั่นใจบริกำร มั่นใจ “ยูไนเต็ด อัลลอย” 
 

ยูไนเต็ด อัลลอย เป็นอลัลอยที่มีเอกลกัษณเ์ฉพำะตวัแตกต่ำงไปจำกอลัลอยอื่น ๆ  ซึ่งนอกเหนือจำกกำรมีส่วนประกอบของสำร          
ดิออกซิไดซเ์ซอร ์ และ เกรนรีไฟนเ์นอรแ์ลว้ โลหะที่ใชเ้ป็นส่วนผสมในอลัลอย จะมีควำมบรสิทุธ์ิสงูสดุ ประกอบดว้ยควำมเขม้งวดในกำร
ควบคมุคณุภำพ ท ำให ้ยไูนเต็ด อลัลอย สำมำรถลดปัญหำในกำรผลิต และ ใหค้ณุภำพของชิน้งำนที่เหนือกว่ำ 
 

ยูไนเต็ด อัลลอย # 018 เป็นอลัลอยเงิน ที่มีคณุสมบติัเหนือกว่ำอลัลอยทั่วไป มีส่วนผสมโลหะเทคนิค เพื่อพฒันำใหโ้ลหะสำมำรถ
ยืดหยุ่นที่ดีมำกขึน้ และเพื่อช่วยท ำใหส้ำมำรถตำ้นทำนกำรหมองไดดี้ ชิน้งำนสวยเป็นเงำงำมไดน้ำนกว่ำ มีกำรแข็งตวัของโลหะเป็นไป
อย่ำงสม ่ำเสมอดีกว่ำ ท ำใหล้ดตำมด ซึ่งเกิดจำกกำรหดตวัของโลหะ มีเปอรเ์ซ็นตข์องงำนเสียเพียงเล็กนอ้ย ใชไ้ดก้บังำนหล่อ, งำนขึน้มือ, 
งำนชกัลวด งำนป๊ัม และ งำนเคร่ืองหล่อต่อเนื่อง 
1.) กำรหลอมละลำย : ควรหลอมละลำยเงินและอัลลอยใหเ้ขำ้กันดีก่อน โดยใส่อลัลอยไวก้น้เบำ้ และ ใส่เงินไวข้ำ้งบน ในเบำ้หลอม

ละลำยที่สะอำด โดยใชอุ้ณหภูมิเพื่อหลอมผสมประมำณ 1,000 - 1,040   ํC  ควรใส่ฟลคัซห์รือเพ่งแซ (Boric acid flux)   ช่วยท ำ
ควำมสะอำดในขบวนกำรหลอมละลำยส ำหรบักำรหลอมละลำยระบบเปิด  ควรใชก้ำ้นคนช่วยคนใหน้ ำ้ทองเขำ้กนัดี 

           อุณหภูมิหลอมละลำยเพื่อหล่อ : (Melt Temperature for Casting)           990 - 1,020   ํC   
           อุณหภูมิแม่พิมพ ์: (Die Temperature for Continuous Casting)    770 -    850   ํC   

2.) กำรเทรำง : รำงที่ใชค้วรเป่ำไฟใหร้อ้น ทำน ำ้มนัหล่อลื่น ควรเทน ำ้เงินลงรำงอย่ำงสม ่ำเสมอ และ ชำ้ลงในตอนปลำยรำงเพื่อป้องกัน
กำรหดตวัในส่วนบนของแท่งเงิน ควรเลือกใชร้ำงกลมส ำหรบักำรดงึลวด และ รำงแนวตัง้ส ำหรบักำรรีดแผ่น 

3.) กำรจุ่มน ้ำ :  จุ่มน ำ้ทนัที แต่ส ำหรบัแท่งเงินที่มีน ำ้หนกัมำก ควรพกัประมำณ 1 นำทีก่อนจุ่มน ำ้ เพื่อป้องกนัปัญหำแท่งเงนิแตก 
4.) กำรรีด : ก่อนรีดควรท ำควำมสะอำดแท่งเงิน ใหป้รำศจำกออกไซด ์หรือ ฟลคัซ ์ (เพ่งแซ)  เมื่อรีดลดขนำดลงไปได ้50%  ควรน ำไป

เผำหรืออบอ่อน (Annealing) ก่อน  จึงน ำไปรีดลดขนำดต่ออีก 50%  ก่อนน ำไปเผำหรืออบอ่อนอีกครัง้  ท ำควำมสะอำดแท่งเงินทกุ
ครัง้หลงัจำกเผำหรืออบอ่อน ก่อนรีดลดขนำดต่อ 

5.) กำรเผำหรืออบอ่อน : ใชอุ้ณหภูมิประมำณ 650 - 700  ํC นำน 20 นำที ควรใชบ้อรคิ แอซิค เคลือบผิวแท่งเงินก่อนน ำเขำ้เตำอบ 
หลงัจำกเผำหรืออบอ่อนแลว้ ใหน้ ำแท่งเงินนัน้จุ่มน ำ้ทนัที ควรหลีกเลี่ยงอุณหภมูิอบอ่อนที่สงูเกินไป เพรำะอำจเป็นสำเหตขุองกำรเกิด
พืน้ผิวเปลือกสม้ หรือ กำรแข็งตวัที่ไม่สมบูรณ์ในชิน้งำนส ำเร็จรูปได ้ กำรลดขนำดแต่ละครัง้นอ้ยเกินไป ท ำใหต้อ้ง อบอ่อนบ่อยครัง้
เกินไป อำจท ำใหเ้กิดกำรแตกระหว่ำงกำรอบอ่อนได ้

6.) กำรอบแข็ง : อบที่อณุหภมูิประมำณ 300   ํC นำน 2 ชั่วโมง แลว้ปล่อยใหเ้ย็นเองโดยไม่ตอ้งจุ่มน ำ้ 

7.) กำรใช้น ้ำกรด : United’s Brite CastTM(แอมโมเนียม ไบซลัฟลโูอไรด)์, Sparex # 2 (โซเดียม ไบซลัเฟต), 10% กรดก ำมะถนั 
                                 ควรสวมถงุมือยำง แว่นตำป้องกนั ระหวำ่งท ำงำนรว่มกบักรด                                      
8.) กำรใช้เงนิเก่ำ : เงินและอลัลอยใหม่ 50%  เงินเก่ำ 50%  โดยท ำควำมสะอำดโลหะเก่ำใหดี้ ก่อนน ำมำใช ้
9.) กำรเช่ือมน ้ำประสำน : ยูไนเต็ด อลัลอยน ำ้ประสำนเงิน # SSA หรือ ยไูนเต็ดน ำ้ประสำนแผ่นส ำเรจ็รูป 

10.) หมำยเหตุ : อณุหภมูิกำรหลอมละลำยอำจเปลี่ยนแปลงไดต้ำมประเภทของเคร่ืองหลอมละลำย 


